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１－ａ

少なくとも一表面上に正極活
物質層がコーティングされた
正極電極と、 少なくとも一表
面上に負極活物質層がコー
ティングされた負極電極と、
前記正極電極と負極電極の間
に介在され、前記正極電極と
負極電極の間を絶縁するセパ
レーターと、を含み、

An electrode assembly comprising:
a positive electrode comprising a
positive electrode coating portion
coated on a surface of a positive
electrode collector;
a negative electrode comprising a
negative electrode coating portion
coated on a surface of a negative
electrode collector; anｄ a separator
between the positive electrode and the
negative electrode for insulating the
positive electrode and the negative

【００１１】
本発明である、正極活物質および負極
活物質を設けた集電体並びにセパレー
タを積層させてなる２次電池の製造方
法において、

【００２０】
図３に示すように、例えばフィルムか
らなる外装部材１内には、電極群２が
収納されている。電極群２は、正極３
と負極４がセパレータ５を介して偏平
形状に捲回された構造を有する。

【００９２】
電極は、前記の正極と前記の負極と
を、前記のセパレータを介して積層し
た積層体電極群や、更にこれを巻回し
た巻回体電極群の形態で用いることが
できる。

【００５３】
～正極の作製正極活物質としてリチウ
ムコバルト複合酸化物（ＬｉＣｏＯ
2）を９２．２質量部、～このスラ
リーを正極集電体となる厚さ２０μｍ
のアルミニウム箔の片面にダイコー
ターを用いて、正極活物質塗布量が２
５０ｇ／ｍ2となるように塗布した。
～負極の作製負極活物質として人造グ
ラファイトを９６．６質量部、～負極
活物質塗布量が１０６ｇ／ｍ2となる

【００４１】
円筒形密閉ニッケル水素電池負極は、
水素吸蔵合金、カルボニルニッケル、
カルボキシメチルセルロース（ＣＭ
Ｃ）、ポリテトラフルオロエチレン
（ＰＴＦＥ）に水を加え混練りしスラ
リーを調整した。このスラリーをニッ
ケルメッキしたパンチングメタルに浸
漬塗りした後８０℃で乾燥し、加圧成
型して水素吸蔵合金負極を作成した。
正極は、公知のペースト式ニッケル極

[0020]
As shown in FIG. 3, an electrode group
2 is accommodated in an exterior
member 1 made of a film. The
electrode group 2 has a structure in
which a positive electrode 3 and a
negative electrode 4 are wound in a
flat shape via a separator 5.

 [0092]
The electrode can be used in the form
with a laminated electrode group in
which the positive electrode and the
negative electrode are laminated via
the separator and a wound electrode
group in which the electrode is wound.

 [0053]
Preparation of Positive Electrode 92.2
parts by mass of lithium cobalt
composite oxide (LiCoO 2) as a
positive electrode active material, this
slurry was coated on one side of an
aluminum foil having a thickness of 20
μm as a positive electrode current
collector, with a die coater, So that the
coating amount of the material was

 250 g / m 2.
- Preparation of Negative Electrode

図2 正極-負極およびセパレーターの記載 図1 正極-負極およびセパレーターの記載

１－ｂ

前記負極活物質層はＬＴＯ
（Ｌｉｔｈｉｕｍ  Ｔｉｔａ
ｎｉｕｍ  Ｏｘｉｄｅ）を含
み、

wherein the negative electrode coating
portion comprises lithium titanium
oxide (LTO).

【００４２】
本発明に係る負極活物質としては、溶
液系のリチウムイオン電池でも使用さ
れる負極活物質を用いることができ
る。～Ｌｉ金属酸化物（リチウム－遷
移金属複合酸化物）としては、Ｌｉ４
Ｔｉ５Ｏ１２などＬｉｘＴｉｙＯｚで
表されるリチウム－チタン複合酸化物

【００３０】
チタン含有金属複合酸化物としては、
例えば、酸化物合成時はリチウムを含
まないチタン系酸化物、リチウムチタ
ン酸化物、リチウムチタン酸化物の構
成元素の一部を異種元素で置換したリ
チウムチタン複合酸化物などを挙げる
ことができる。

【００８７】
負極には、前記の結晶構造を有するリ
チウムチタン複合酸化物と共に、該リ
チウムチタン複合酸化物以外の負極活
物質も使用できる。

- - [0030]
Examples of the titanium-containing
metal composite oxide include lithium-
titanium composite oxide obtained by
substituting a part of constituent
elements of lithium-free titanium-
based oxide, lithium titanium oxide,
lithium-titanium oxide with different
elements during oxide synthesis.

 [0087]
For the negative electrode, a negative
electrode active material other than the
lithium-titanium composite oxide can
be used together with the lithium-
titanium composite oxide having the
above-mentioned crystal structure.

- 負極活物質層はＬＴＯの記載 負極活物質層はＬＴＯの記載

１－ｃ

前記正極電極と負極電極は積
層され、前記正極電極の他表
面上に形成された正極活物質
層と前記正極電極の他側表面
と対向する前記負極電極の一
側表面に形成された負極活物
質層を備え、

the positive electrode and the negative
electrode are stacked, and the surface
of the positive electrode and the
surface of the negative electrode are
facing each other, and

【００１８】
さらに言い換えると、接合用領域の一
部が外方に突出した突出部７とは、前
記正極活物質の層４を集電体（ａ）２
の片面に設けた正極用積層体と、集電
体（ｂ）１の片面に負極活物質の層５
を設けた負極用積層体とを、正極活物
質の層４及び負極活物質の層５が厚み
方向で重なるように積層した場合に、
集電体（ａ）２に比して下記に詳述す
るような好ましい⾧さ分外方に突出し
ている集電体（ｂ）１の部分を意味す

【００２０】
図４に示すように、正極３は、正極集
電体３ａと、正極集電体３ａの少なく
とも片面に形成された正極活物質含有
層３ｂとを含む。また、負極４は、負
極集電体４ａと、負極集電体４ａの少
なくとも片面に形成された負極活物質
含有層４ｂとを含む。

- 【００５３】
～電池組立正極と負極の活物質面が対
向するように、下から負極、多層多孔
膜、正極の順に重ねた。

- [0020]
As shown in FIG. 4, the positive
electrode 3 includes a positive
electrode current collector 3 a and a
positive electrode active material
containing layer 3 b formed on at least
one side of the positive electrode
current collector 3 a. The negative
electrode 4 includes a negative
electrode current collector 4 a and a
negative electrode active material-
containing layer 4 b formed on at least
one side of the negative electrode

-  [0053]
~ Battery assembly The negative
electrode, the multilayer porous
membrane and the positive electrode
were stacked in this order from the
bottom so that the active material
surfaces of the positive electrode and
the negative electrode face each other.

図2より 正極電極と負極電極は積層さ
れ、前記正極電極の他表面上に形成されて
いる

-

１－ｄ

前記互いに対向する正極活物
質層と負極活物質層の面積は
同一である電極組立体。

the positive electrode coating portion
and the negative electrode coating
portion on the surfaces facing each
other have a same area.

【００１６】
前記正極活物質の層４を集電体（ａ）
２の片面に設ける場合の接合用領域に
おける内周と外周との最大距離１１
と、集電体（ｂ）１の片面に負極活物
質の層５を設ける場合の接合用領域の
内周と外周との最大距離８と、を比較
すると後者のほうが⾧くなるように形
成される部分であり、さらに正極活物
質の層と負極活物質を層との面積が同
じことが好ましい。

- - - - - - - 図2より 互いに対向する正極活物質層と
負極活物質層の面積は同一である

-

2

前記セパレータは、多孔性高
分子樹脂膜の少なくとも片面
にセラミックス粉末及び結着
剤を含む多孔質層を設けた構
造となっていることを特徴と
する請求項１に記載のアルカ
リ二次電池。

The separator is an alkali secondary
battery according to claim 1,
characterized in that has a structure in
which a porous layer containing at
least one surface ceramic powder and
a binder of the porous polymer resin
film.

- - 【０１０８】（セパレータの作製）
有機バインダであるＳＢＲのエマル
ジョン（固形分比率４０質量％）:１
００ｇと、水:４０００ｇとを容器に
入れ、均一に分散するまで室温で攪拌
した。この分散液に耐熱温度が１５
０℃のフィラーであるベーマイト粉末
（板状、平均粒径１μｍ、アスペクト
比１０）:４０００ｇを４回に分けて
加え、ディスパーにより２８００ｒｐ
ｍで５時間攪拌して均一なスラリーを
調製した。ＰＥ製微多孔膜［多孔質層
（I）:厚み１６μｍ、空孔率４０％、
平均孔径０．０２μｍ、融点１３
５℃］表面に、前記のスラリーをマイ
クログラビアコーターによって塗布
し、乾燥して多孔質層（II）を形成す

【００３２】
多孔層に含まれる無機フィラーとして
は、多層多孔膜を電池用セパレータと
して使用する場合には、２００℃以上
の融点をもち、電気絶縁性が高く、か
つ使用条件下で電気化学的に安定であ
るものが好ましい。
無機フィラーの具体例としては、例え
ば、アルミナ、シリカ、チタニア、ジ
ルコニア、マグネシア、セリア、イッ
トリア、酸化亜鉛、酸化鉄等の酸化物
系セラミックス;窒化ケイ素、窒化チ
タン、窒化ホウ素等の窒化物系セラ
ミックス;シリコンカーバイド、軽質
炭酸カルシウム、重質炭酸カルシウ
ム、硫酸アルミニウム、水酸化アルミ
ニウム、チタン酸カリウム、タルク、

- -  [0108](Preparation of Separator)
100 g of an emulsion (solid content
ratio of 40% by mass) of SBR which is
an organic binder and 4000 g of water
were placed in a container and stirred
at room temperature until uniform
dispersion. To this dispersion, 4000 g
of boehmite powder (plate-like,
average particle size 1 μm, aspect ratio
10) which is a filler having a heat-
resistant temperature of 150 ° C. was
added in 4 portions and stirred with a
disper at 2800 rpm for 5 hours to
obtain a uniform slurry. The above
slurry was applied to the surface of a
PE microporous membrane [porous
layer (I): thickness 16 μm, porosity
40%, average pore diameter 0.02 μm,
melting point 135 ° C.] by a

 [0032]
When the multilayer porous membrane
is used as a separator for a battery,
the inorganic filler contained in the
porous layer has a melting point of 200
° C. or more, has high electrical
insulation properties, and is
electrochemically stable under use

 conditions are preferred.
Specific examples of the inorganic filler
include oxide ceramics such as
alumina, silica, titania, zirconia,
magnesia, ceria, yttria, zinc oxide, iron
oxide and the like; nitride ceramics
such as silicon nitride, titanium nitride,
boron nitride and the like ; Silicon
carbide, light calcium carbonate, heavy
calcium carbonate, aluminum sulfate,
aluminum hydroxide, potassium

セパレータは、多孔性高分子樹脂膜の少な
くとも片面にセラミックス粉末及び結着剤
を含む多孔質層を設けている

-

3

請求項１に記載のアルカリ二
次電池用セパレータであっ
て、
  電解液の保液率が２５０％
～９５０％である
  ことを特徴とするアルカリ
二次電池用セパレータ。

It is the separator for alkaline
secondary batteries according to claim
1,
 Electrolyte holding rates of an
electrolysis solution are 250% - 950%.
 A separator for alkaline secondary
batteries characterized by things.

- - - - 【００４０】
（２）保液率試験片の水分平衡状態の
重量（Ｗ）を１mgまで測定する。次
に比重１．３０のＫＯＨ溶液中に試験
片を浸漬し、ＫＯＨ溶液を１時間吸収
させたのち液中から引き上げて１０分
間放置した後、試験片の重量（Ｗ１)
を測定し、保液率（％）＝（（Ｗ１ －
Ｗ）／Ｗ）×１００の式より保液率を
算出した。

- - - - -

SAMPLEؙ無効資料調査ؙクレームチャートؙ（テスコ株式会社）

無効対象となる特許のクレーム構成要件ごとに（左側２列）に対して、調査で

発見した文献（特許文献や非特許文献）に記載された内容をまとめています

（右側３列目以降）。

テスコ株式会社


	動向調査結果サンプル
	無効資料調査　レポートサンプル

